ST 01.13 WYKLADZINY WINYLOWE
CPV 45430000-0

1.WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego
,Przebudowa pomieszczen na potrzeby Poradni Rehabilitacyjnej wraz z niezbednym wyposazeniem w Poradni
Rodzinnej przy ul. Milenijnej 4, 03-130 Warszawa”

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
wyktadzin winylowych.

1.3. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

1.4. Zakres robét objetych ST
Zakres wykonania robo6t obejmuje wykonanie wyktadzin winylowych.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST 00— Wymagania ogdlne.

1.6. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogdlne.
2.2. Wyktadzina winylowa Polflor Palettone lub inna rownowazna

Homogeniczna wyktadzina PVC, dostgpna w 50 kolorach z warstwg zabezpieczajgca PUR.

Parametry techniczne wyktadzin pvc:

- Grubos¢ catkowita wg EN 428 -2.0mm

- Waga catkowita wg EN 430 - min. 2800 g/m?

- Klasyfikacja zastosowan wg EN 685/ISO 10874 - 23/34/43

- Klasa scieralnosci wg EN ISO 10581 -Typ |

- Nacisk punktowy wg EN ISO 24343-1 -<0.1 mm

- Antyposlizgowos$¢ wg EN 13893 (DIN51130) -R10

- Antyelektirostatyczno$¢ wg EN 1815 - < 2kV

- Trudnozapalnos¢ (EN 13501-1) - Bfl-s1

- Odpornosé na rozwoj bakterii i grzybow (EN ISO 846) - odporna

- Odpornos¢ na ptowienie (ISO 105-B02) - 26

- Odpornosé na koétka foteli biurowych (EN 425/1SO4918) - odporna

- lzolacja dzwieku uderzeniowego (ISO 10140-3) -2dB

- Ogrzewanie podtogowe - odpowiednie do 27°C
- Emisja VOC - posiada certyfikat

2.3. Wyktadzina kauczukowa Polflor Artigo Granito lub inna rownowazna
Ogolnouzytkowa wyktadzina kauczukowa, zabezpieczona polimerem PRO

Parametry techniczne:

- Grubos$¢ catkowita wg EN ISO 24346 -2,0mm

- Klasa uzytkowa wg EN ISO 10874 - 34/43

- Nacisk punktowy wg EN ISO 24343-1 -<0.03 mm

- Antyposlizgowos¢ wg EN 13893 (DIN51130) - min. R9

- Waga catkowita wg EN ISO 23997 - min. 3300 g/m?

- Antyelektrostatycznos¢ wg EN 1815 - <2kV antystatyczna
- Opoér elektryczny wg EN 1081 -R<10"°Q

- Reakcja na ogien (PN-EN ISO 24346 - Bfl-s1



3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogélne

3.2. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania rob6t budowlanych
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

4.1.0g6Ine wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogolne.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, jaki nie wptynie niekorzystnie na
stan i jakos$¢ transportowanych materiatéw.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogdlne.

5.1.1 Wymagania ogélne dla podiozy pod wyktadziny

Podtoze, na ktérym moze byc¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ stabilne, suche, twarde i gtadkie do pomiaru
uzywamy wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o diugosci 2m (réznica poziomu nie moze przekraczac
2mm).

Wyktadzina musi by¢ przyklejona na podfozu suchym dla podktadow cementowych <2% CCM (ogrzewanie
podtogowe <1,8%), czystym rownym 2mm/2m. Zainstalowana zgodnie z zaleceniami producenta.

W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nieréwnosci nalezy je przeszlifowa¢ maszyng jednotarczowa z
odpowiednig tarcza. Przeszlifowane podioze nalezy odkurzyé¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.
Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamkniete.

5.1.2 Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynno$ci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do gruntowania. W
zaleznosci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podioze nasigkliwe lub nienasigkliwe) przystepujemy
do wylewania masy. Grubo$¢ masy wygtadzajgcej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu
mase rozprowadzamy na podtozu raklg zebatg a odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajgcym. Po
wyschnieciu szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw. ,mleczka cementowego”.

5.1.3. Instalacja wyktadzin.

Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wyktadzine z tej samej serii produkcyjnej).

Na szczegdlna uwage zastuguje sposdb transportu i przechowywania opakowan — kartony uktadamy ptasko i
rowno jeden na drugim (nie wolno w pionie)!

Woyktadzina - przed instalacjg oraz po - powinna by¢ aklimatyzowana w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia
temperatury otoczenia (min. 18 - 27°C). Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zebatym (patrz info na
opakowaniu kleju) rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym linig podtozu. Do klejenia wyktadzin na podtozu
uzywamy mocnych klejéw dyspersyjnych (na bazie wody).

Po wstepnym odparowaniu kleju ( patrz instrukcja na kleju) dociskamy wyktadzine do poditoza, nastepnie
uzywajgc walca 50kg pozbywamy sie powietrza spod wyktadziny.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/m
oraz 5mm na catej dtugoséci lub szerokosci pomieszczenia.

5.1.4. Spawanie wyktadzin

Pierwszg czynnoscia, jakg nalezy wykonac jest frezowanie wyktadziny. Wyktadzine frezujemy na 2/3 grubo$ci
wyktadziny. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad potaczonych brytéw wyktadziny. Do tych
prac uzywamy frezarki recznej lub mechaniczne;.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystgpi¢ do spawania na gorgco. Uzywajac spawarek recznych lub
automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny. Kolejng czynnoscia jest sciecie nadmiaru
sznura. Scinanie odbywa sie w dwéch etapach — pierwszy z nich to $ciecie jeszcze cieptego sznura przy pomocy
noza z ptytka. Drugi po ostygnieciu sznura bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie $ciecie moze spowodowac
skurczenie, zapadanie sie sznura w procesie stygniecia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogdlne.

Badanie posadzki powinno obejmowac sprawdzenie:



- prawidtowosci wykonania powierzchni,

- prostoliniowosci spoin,

- zwigzania posadzki z podktadem,

- grubosci spoin i ich wypetnienia,

- wykonczenia posadzki.

Prawidtowe utozenie wyktadzin oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzi¢ wzrokowo przez poréwnanie z
wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem wyktadzin. Od ptaszczyzny nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
taty kontrolnej dtugosci 2 m, przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni
posadzki. Przeswit miedzy tatg a powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm. Sprawdzenie
odchylen od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy przeprowadzi¢ tatg i poziomnica.
Sprawdzenie prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca cienkiego drutu, naciggnietego wzdtuz
spoin na catej ich diugosci i dokona¢ pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm. Sprawdzenie zwigzania
posadzki z podktadem nalezy przeprowadzi¢ przez lekkie opukanie posadzki mtotkiem drewnianym.
Charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem niezwigzania posadzki z podktadem. Sprawdzenie grubosci
spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Na dowolnie wybranej
powierzchni posadzki wielkosci 1 m2 nalezy pomierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogdlne.
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 posadzek.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogdlne.

Odbior robét sktada sie odbioru jako$ciowego materiatéw odbioru podtoza, odbioru warstw izolacji, odbioru
podkiadu.

W ramach odbioru powinno si¢ wykona¢ sprawdzenie:

- materiatow,

- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem ,

- prawidtowosci osadzenia w podkfadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych itp.),

- prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych,

- izolacyjnych i przeciwskurczowych,

- wykonczenia posadzki (przez ogledziny),

- zamocowania cokotéw, listew podtogowych.

Odbior koncowy robo6t w zakresie posadzek polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej podtogi z dokumentacijg
projektowa.

W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzic:

- jakos¢ uzytych materiatow,

- warunki wykonania robét (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,
- prawidtowo$¢ wykonania warstw konstrukcyjnych podtogi, tj. podktadu, warstw izolacyjnych, na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy lub protokotéw odbioréw migdzyfazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogo6lne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogdlne.
Ptatno$c¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaroéw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE ]
Podstawowe przepisy i dokumenty odniesienia podano w ST.00. WYMAGANIA OGOLNE.

UWAGA! WSZYSTKIE MATERIALY STOSOWAC JAK W SPECYFIKACJI LUB INNE
ROWNOWAZNE.



